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La presente invention a pour objet un reacteur 
catalytique a plaques destine notamment a la production 
d ' anhydride phtalique . 

On sait que pour la production de certains flui- 
5 des, comme par exemple de 1' anhydride phtalique, tout 
d'abord on melange de 1 ' air et de 1 ' ortho-xylene pour reali- 
ser un fluide principal, puis on fait circuler ce fluide 
principal dans un reacteur catalytique en presence d'un ca- 
talyseur pour realiser la reaction souhaitee. 

10 Compte tenu de la tres forte reaction isothermi- 

que qui se produit lors du passage du fluide principal dans 
le catalyseur, cette reaction ne peut avoir lieu que dans 
des reacteurs refroidis par un fluide auxiliaire qui est le 
plus souvent constitue par un melange de sels f ondus . 

15 Jusqu'a present, pour la production de ce genre 

de fluide, on utilise des reacteurs catalytiques formes par 
une enceinte etanche a 1 ' interieur de laquelle sont disposes 
des tubes paralleles remplis de catalyseur. 

Le fluide principal circule dans ces tubes a 

20 1 1 interieur desquels se produit la reaction et le fluide de 
ref roidissement circule a 1 1 exterieur desdits tubes, entre 
ceux-ci et la paroi interne de 1' enceinte. 

Le principal inconvenient de ces reacteurs tubu- 
laires reside dans leurs dimensions car, pour de grosses 

25 unites, le nombre de tubes devient rapidement tres important 
et le diametre de l'appareil excessif. 

On connait egalement un reacteur catalytique a 
plaques qui comprend un faisceau de plaques delimitant un 
premier circuit de circulation d'un fluide principal forme 

3 0 d'au moins deux composants et un second circuit de circula- 
tion d'un fluide secondaire de ref roidissement , les deux 
fluides circulant a contre-courant dans le faisceau de pla- 
ques . 

Les moyens d' entree de chaque fluide dans les 
35 circuits correspondants sont formes par une multitude de pe- 
tits collecteurs. 



Les collecteurs d' entree du fluide principal 
sont remplis de catalyseur et comportent au moins une rampe 
d' injection pour chaque composant dudit fluide principal. 

Mais, cette disposition est complexe et le coiit 
d'un tel reacteur catalytique est eleve compte tenu du nom- 
bre de collecteurs et de rampes d' injection. 

L 1 invention a pour but d'eviter ces inconve- 
nients en proposant un reacteur catalytique a plaques pre- 
sentant un faible coiit de construction et un gain de poids, 
tout en permettant une reduction sensible des pertes de 
charge et un meilleur coefficient d'echange thennique entre 
les fluides. 

L' invention a done pour objet un reacteur cata- . 
lytique a plaques, du type comprenant une enceinte etanche 
de forme allongee et un faisceau de plaques dispose a 1 * in- 
terieur de ladite enceinte etanche en menageant avec celle- 
ci un espace libre et forme par un empilement de plaques me- 
talliques munies d ' ondulations , caracterise en ce que les 
plaques delimitent entre elles : 

- une premiere serie de canaux formant un cir- 
cuit de circulation d'un fluide principal forme d'au moins 
deux composants, lesdits canaux communiquant avec des moyens 
d' admission et d' evacuation du fluide principal et contenant 
un catalyseur, 

- une seconde serie de canaux formant un circuit 
de circulation d'un fluide de ref roidissement dans une di- 
rection perpendiculaire a la direction de circulation du 
fluide principal et communiquant avec des moyens d' admission 
et d' evacuation du fluide de ref roidissement , 

- et une troisieme serie de canaux formant un 
circuit de circulation d'un fluide de ref roidissement dans 
une direction perpendiculaire a la direction de circulation 
du fluide principal et opposee a la direction de circulation 
du fluide de ref roidissement dans la seconde serie de ca- 
naux, lesdits canaux de la troisieme serie communiquant avec 
les moyens d'admission et d' evacuation du fluide de refroi- 
dissement et chaque canal de la premiere serie etant dispose 
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entre les canaux respect ivement de la seconde et de la troi- 
sieme serie . 

Selon d'autres caracteristiques de 1' invention : 
les moyens d' admission du fluide principal 
5 sont formes par un conduit debouchant dans 1 * espace libre 
menage entre 1' enceinte etanche et le faisceau de plaques et 
communi quant avec les zones d' entree des canaux de la pre- 
miere serie, 

- les moyens d' evacuation du fluide principal 
10 sont formes par un collecteur dispose a 1 ' interieur de 1 1 en- 
ceinte etanche et couvrant les zones de sortie des canaux de 
la premiere serie et par un conduit de sortie raccorde audit 
collecteur, 

- les moyens d f admission du fluide de refroidis- 
15 sement dans la seconde serie de canaux sont formes par un 

collecteur dispose a 1 ' interieur de 1 ' enceinte etanche et 
couvrant les zones d' entree de ces canaux et par un conduit 
d' entree raccorde audit collecteur et les moyens d' evacua- 
tion de ce fluide de ref roidissement sont formes par un col- 
20 lecteur dispose a 1 * interieur de 1 ' enceinte etanche et cou- 
vrant les zones de sortie desdits canaux et par un conduit 
de sortie raccorde audit collecteur, 

- les moyens d' admission du fluide de ref roidis- 
sement dans la troisieme serie de canaux sont formes par un 

25 collecteur dispose a 1 1 interieur de 1 * enceinte etanche et 
couvrant les zones d' entree de ces canaux et par un conduit 
d' entree raccorde audit collecteur et les moyens d 1 evacua- 
tion de ce fluide de ref roidissement sont formes par un col- 
lecteur dispose a 1 ' interieur de 1 1 enceinte etanche et cou- 

3 0 vrant les zones de sortie desdits canaux et par un conduit 
de sortie raccorde audit collecteur, 

- les canaux de la premiere serie comportent une 
partie centrale remplie de catalyseur et reliee a des moyens 
de remplissage de ladite partie centrale et a des moyens 

3 5 d' evacuation du catalyseur use, 

- les moyens de remplissage de catalyseur sont 
formes par un collecteur dispose a une premiere extremite de 
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la partie centrale desdits canaux de la premiere serie et 
par un conduit d' entree raccorde audit collecteur et les 
moyens d • evacuation sont formes par un collecteur dispose a 
une seconde extremite de ladite partie centrale opposee a la 
5 premiere extremite et par un conduit de sortie raccorde au- 
dit collecteur, 

- le catalyseur est maintenu dans les canaux de 
la premiere serie par des grilles permettant la circulation 
du fluide principal dans ledit catalyseur, 

10 - 1 1 enceinte etanche est pourvue d'au moins un 

disque de rupture tare a une pression determinee, 

- le fluide principal est constitue par un me- 
lange d'air et d • ortho-xylene pour obtenir apres passage 
dans le catalyseur de l 1 anhydride phtalique, 

15 - le fluide de ref roidissement est constitue par 

un melange de sels fondus. 

L ' invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui va suivre, donnee a titre d'exemple et 
faite en reference aux dessins annexes, sur lesquels : 

20 - la Fig. 1 est une vue schematique partielle- 

ment en coupe longitudinale d'un reacteur catalytique con- 
forme a 1' invention, 

- la Fig. 2 est une vue en perspective partielle 
d'une extremite du faisceau de plaques du reacteur catalyti- 

2 5 que , 

- la Fig. 3 est une vue en perspective partielle 
de 1' autre extremite du faisceau de plaques du reacteur ca- 
talytique, 

- la Fig. 4 est une vue en coupe selon la ligne 
30 4-4 de la Fig. 2. 

Sur la Fig. 1, on a represents un reacteur cata- 
lytique a plaques destine notamment a la production d 1 anhy- 
dride phtalique par passage d'un melange d'air et d'ortho- 
xylene dans des proportions donnees sur un catalyseur. 
35 Pour cela, le reacteur catalytique comprend une 

enceinte etanche 1 de forme allongee et de section par exem- 
ple circulaire. 
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Cette enceinte etanche 1 est de preference dis- 
posee verticalement . 

A l'interieur de 1 ' enceinte etanche 1 est place 
un faisceau de plaques designe dans son ensemble par la re- 
5 ference 2 et de forme generale parallepipedique . 

Ce faisceau de plaques 2 menage avec 1 ' enceinte 
1 un espace libre 3 . 

Comme represents sur les Figs. 2 et 3 , le fais- 
ceau de plaques 2 est forme par un empilement de plaques 4 
10 paralleles les unes aux autres et delimitant une multitude 
de canaux 10 qui s 1 etendent longitudinalement d'une extremi- 
te a 1 ' autre du faisceau de plaques 2 . 

De maniere classique, les plaques 4 par exemple 
en acier inoxydable sont maintenues entre elles par des 
15 moyens appropries et comportent des bords a surface lisse et 
une partie centrale munie d' ondulations, non representees, 
par lesquelles elles sont en contact les unes sur les autres 
et par lesquelles elles delimitent les canaux 10. 

Dans 1' exemple de realisation represente sur les 
20 Figs. 2 et 3, les plaques 4 delimitent entre elles une pre- 
miere serie de canaux 10A formant un circuit de circulation 
d'un fluide principal A constitue d'au moins deux composants 
qui sont par exemple de l'air et de 1 1 ortho-xylene . 

Les canaux 10A sont repartis sur un canal 10 sur 
2 5 deux dans le faisceau de plaques 2 et le fluide A circule 
dans ces canaux 10A transversalement par rapport a 1 ■ axe 
longitudinal dudit faisceau de plaques 2 . 

A cet effet et comme represente a la Fig. 2, une 
face laterale du faisceau de plaques 2 comporte des zones 
30 d' entree 12A du fluide principale A tandis que les ouvertu- 
res d'un canal sur deux sont fermees par les organes d 1 obtu- 
ration 11 formes par exemple par des languettes s ' etendant 
sur toute la longueur de ladite face laterale du faisceau de 
plaques 2 . 

35 De m§me, 1' autre face laterale du faisceau de 

plaques 2 representee a la Fig. 3 comporte des zones de sor- 
tie 13A du fluide principal A apres passage dans les canaux 
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10A tandis qu'un canal 10 sur deux est ferme par des organes 
d' obturation 11 formes par des languettes s ' etendant sur 
toute la longueur de ladite face laterale du faisceau de 
plaques 2. 

5 Les plaques 4 delimitent egalement une seconde 

serie de canaux 10B formant un circuit de circulation d'un 
fluide de ref roidissement B dans une direction perpendicu- 
laire a la direction de circulation du fluide A. 

Les canaux 10B sont repartis sur un canal 10 sur 

10 trois dans le faisceau de plaques 2 et 1 1 une des faces 
d'extremite de ce faisceau de plaques 2, representee a la 
Fig. 2, comporte des zones d' entree 12B du fluide de ref roi- 
dissement B, tandis que 1' autre face laterale du faisceau de 
plaques 2, representee a la Fig. 3, comporte des zones de 

15 sortie 13B de ce fluide de ref roidissement . 

Le fluide de ref roidissement est constitue par 
exemple par un melange de sels f ondus . 

Les plaques 4 delimitent aussi entre elles une 
troisieme serie de canaux 10C formant un circuit de circula- 

2 0 tion d'un fluide de ref roidissement C dans une direction 
perpendiculaire a la direction de circulation du fluide 
principal A dans les canaux 10A et opposee a la direction de 
circulation du fluide de ref roidissement B dans les canaux 
10B. 

2 5 Les canaux 10C sont repartis sur un canal 10 sur 

trois dans le faisceau de plaques 2 et l'une des faces d'ex- 
tremite de ce faisceau de plaques 2, representee a la Fig. 3, 
comporte des zones d' entree 12C du fluide de ref roidissement 
C, tandis que 1 1 autre face d'extremite du faisceau de pla- 

3 0 ques 2, representee a la Fig. 2, comporte des zones de sortie 

13 C de ce fluide de ref roidissement C. 

Le fluide de ref roidissement C est egalement 
constitue par un melange de sels f ondus . 

Grace a cette disposition, chaque canal 10A de 
3 5 la premiere serie pour la circulation du -fluide principal A 
est dispose entre un canal 10B de la seconde serie et un ca- 
nal 10C de la troisieme serie pour la circulation des flui- 
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des de ref roidissement ce qui permet d'obtenir un refroidis- 
sement optimal du fluide principal A. 

Ainsi, sur une des faces d'extremite du faisceau 
de plaques 2 (Fig. 2) sont menagees des zones d' entree 12B du 
5 fluide de ref roidissement B et des zones de sortie 13C du 
fluide de ref roidissement C et sur 1 1 autre de ces faces 
d'extremite du faisceau de plaques 2 (Fig. 3) sont menagees 
des zones de sortie 13B du fluide de ref roidissement B et 
des zones d' entree 12C du fluide de ref roidissement C. 

10 Sur les faces d'extremite du faisceau de plaque 

2, les extremites des canaux 10 situees entre les zones 
d' entree 12B et les zones de sortie 13C ou les zones d' en- 
tree 12C et les zones de sortie 13B de chaque fluide de re-' 
f roidissement B et C sont fermees par des organes d'obtura- 

15 tion 11.* 

Les organes d' obturation 11 des canaux 10 des 
faces laterales et des faces d'extremite du faisceau de pla- 
ques 2 sont formes, par exemple par des languettes soudees 
sur les bords des plaques 4 correspondantes ou par des bords 
20 rabattus des plaques 4 et dont les extremites sont soudees 
entre elles. 

Le reacteur catalytique comporte egalement des 
moyens d' admission et d' evacuation du fluide principal A 
dans les canaux 10A et respectivement des moyens d' admission 

25 et d' evacuation du fluide de ref roidissement B dans les ca- 
naux 10B et des moyens d' admission et d 1 evacuation du fluide 
de ref roidissement C dans les canaux IOC. 

Ainsi que represente a la Fig. 1, les moyens 
d' admission du fluide principal A dans les zones d' entree 

30 12 A des canaux 10A sont formes par un conduit 20 debouchant 
dans l'espace libre 3 menage entre 1 ' enceine etanche 1 et le 
faisceau de plaques 2 et communiquant avec les zones d* en- 
tree 12A des canaux 10A de premiere serie. 

Le fluide principal A se repand a 1 ' interieur de 

35 1' enceinte etanche 1 et la surpression ainsi engendree main- 
tient le faisceau de plaques 2 en compression. 
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Les moyens d' evacuation du fluide principal A 
apres le passage dans les canaux 10A sont formes par un col- 
lecteur 21 dispose a 1 ' interieur de 1 1 etanche 1 et couvrant 
les zones de sortie 13 A des canaux 10A de la premiere serie 
5 et par un conduit de sortie 22 raccorde audit collecteur. 

Les moyens d' admission du fluide de refroidisse- 
ment B dans la seconde serie de canaux 10B du faisceau de 
plaques 2 sont formes par un collecteur 23 dispose a 1 1 in- 
terieur de 1* enceinte etanche 1 couvrant les zones d f entree 
10 12B de ces canaux 10B et par un conduit d 1 entree 24 raccorde 
au collecteur 23. 

Les moyens d 1 evacuation de ce fluide de refroi- 
dissement B sont formes par un collecteur 25 dispose a 1 1 in- 
terieur de 1' enceinte etanche 1 et couvrant les zones de 
15 sortie 13B des canaux 10B et par un conduit de sortie 26 
raccorde a ce collecteur 25. 

Les moyens d' admission du fluide de refroidisse- 
ment C dans la troisieme serie de canaux 10C du faisceau de 
plaques 2 sont formes par un collecteur 27 dispose a l'inte- 

2 0 rieur de 1 ' enceinte etanche 1 et couvrant les zones d ' entree 

12C de ces canaux 10C et par un conduit d' entree 28 raccor- 
de audit collecteur 27 . 

Enfin, les moyens d' evacuation du fluide de re- 
f roidissement C des canaux 10C sont formes par un collecteur 
25 29 dispose a 1 ' interieur de 1' enceinte etanche 1 et couvrant 
les zones de sortie 13C des canaux 10C et par un conduit de 
sortie 3 0 raccorde a ce collecteur 29. 

Dans l'exemple de realisation represents a la 
Fig. 1, le collecteur 23 d f admission du fluide de refroidis- 

3 0 sement B dans les canaux 10B est situe en face du collec- 

teur 27 d'admission du fluide de ref roidissement C dans les 
canaux 10C et le collecteur 25 d' evacuation du fluide B des 
canaux 10B est situe en face du collecteur 29 d' evacuation 
du fluide de ref roidissement C des canaux IOC. 
3 5 D 1 autre part, les canaux 10A de circulation du 

fluide principal A contiennent des particules 3 5 de cataly- 
seur de fagon a provoquer la reaction desiree lors du pas- 
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sage du fluide principal A compose d'air et d'ortho-oxylene 
pour recueillir par le collecteur 21 et le conduit de sortie 
22 de 1' anhydride phtalique. 

De preference et ainsi que represents a la 
5 Fig. 4, les particules 3 5 de catalyseur sont disposees dans 
la partie centrale des canaux 10A et cette partie centrale 
est reliee a des moyens de remplissage et a des rnoyens 
d' evacuation des particules de catalyseur use. 

Les particules 3 5 de catalyseur sont maintenues 

10 de chaque c6te de la partie centrale des canaux 10A par une 
grille 36 qui s ' etend sur toute la longueur du faisceau de 
plaques 2. Les grilles 3 6 ont des mailles suf f isamment fines 
pour maintenir ces particules 35 de catalyseur, tout en per- 
mettant le passage dans ces particules 35 du fluide princi- 

15 pal A. 

Comme represents a la Fig.l, les moyens de rem- 
plissage de particules 3 5 de catalyseur dans les canaux 10A 
sont formees par un collecteur 31 dispose sur une face d'ex- 
tremite du faisceau de plaques 2 et de preference a la par- 

20 tie haute du reacteur catalytique et par un conduit 32 rac- 
corde audit collecteur 31. 

Les moyens d* evacuation des particules 3 5 de ca- 
talyseur sont formes par un collecteur 33 dispose sur 1 1 au- 
tre face d'extremite du faisceau de plaques 2 et de prefe- 

25 rence a la partie basse du reacteur catalytique et par un 
conduit de sortie 34 raccorde audit collecteur 33. 

La production d' anhydride phtalique presente des 
risques d'explosion au niveau de 1 ' entree du fluide princi- 
pal compose d'air et d' ortho-xylene et 1' enceinte etanche 

3 0 est, de ce fait, munie d*au moins un disque de rupture 37 
dimensionne amplement en fonction des conditions d 1 explosion 
afin de contenir 1 ' augmentation de pression dans des limites 
determinees et par exemple inf erieure a 10 bars a 1 1 inte- 
rieur de 1' enceinte etanche 1. 

35 Le fluide principal A compose d'un melange d'air 

et ortho-xylene est introduit par le conduit d' entree 20 a 
l'interieur de 1 'enceinte etanche 1 et penetre dans les ca- 
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naux 10A par les zones d ' entree 12A menagees sur la face la- 
terale du f aisceau de plaques 2 . 

Ce fluide principal A circule done a 1 1 interieur 
des canaux 10A, puis traverse les particules 3 5 de cataly- 
5 seur de fagon a obtenir la reaction souhaitee et 1 1 anhydride 
phtalique ainsi produit sort des canaux 10A par les zones de 
sortie 13A menagees sur 1 1 autre face laterale du f aisceau de 
plaques 2 et sort du reacteur catalytique par le collecteur 
21 et le conduit de sortie 22 . 

10 Simultanement a la circulation du fluide princi- 

pal A, le fluide de ref roidissement B compose d'un melange 
de sels fondus est injecte dans 1 'ensemble des canaux 10B 
par le conduit d' entree 24, le collecteur 23 et les zones 
d' entree 12B et se repand sur toute la surface de ces canaux 

15 10B, puis sort du reacteur catalytique par les zones de sor- 
tie 13B, le collecteur 25 et le conduit de sortie 26. 

De meme, le fluide de ref roidissement C compose 
d'un melange de sels fondus est injecte dans les canaux 10C 
du faisceau de plaques 2 par le conduit d'entree 28,. le 

20 collecteur 27 et les zones d'entree 12C, puis se repand sur 
toute la surface de ces canaux 10C et sort du reacteur cata- 
lytique par les zones de sortie 13C, le collecteur 29 et le 
conduit de sortie 30. 

Ainsi, le fluide principal A est refroidi lors 

2 5 de son passage dans le faisceau de plaques 2 par les fluides 

de ref roidissement B et C qui circulent de part et d' autre 
des canaux 10A destines a la circulation du fluide principal 
A. 

Apres un certain temps d' utilisation, les parti- 

3 0 cules 3 5 de catalyseur use sont evacuees par gravite des ca- 

naux 10A par le collecteur 33 et le conduit de sortie 34 et 
de nouvelles particules 3 5 de catalyseur sont introduites 
dans ces canaux 10A par le collecteur 31 et le conduit d'en- 
tree 32. 

3 5 De preference, chaque face d'extremite du fais- 

ceau de plaques 2 presente une forme trapezoldale afin de 
permettre au centre 1 ' installation des collecteurs 31 et 33 
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d'ecoulement des particules de catalyseur et sur les cdtes 
1 ' installation des collecteurs 23 et 27 d" entree des fluides 
de ref r o idis semen t et. des collecteurs 25 et 29 de sortie de 
ces fluides de ref roidissement . 

La circulation du fluide principal A et des 
fluides de ref roidissement B et C a courant-croise et la 
circulation des fluides B et C a contre-courant l'un par 
rapport a 1' autre permet d'obtenir une reduction sensible 
des pertes de charge et un meilleur coefficient d'echange 
thermique entre les fluides . 

Enfin, cette disposition presente 1 1 avantage de 
reduire le coftt de construction et d^btenir un gain de 
poids. 



12 



REVINDICATIONS 

1. Reacteur catalytique a plaques, du type com- 
prenant une enceinte etanche (1) de forme allongee et un 
faisceau de plaques (2) dispose a l'interieur de ladite en- 

5 ceinte etanche (1) en menageant avec celle-ci un espace li- 
bre (3) et forme par un empilement de plaques metalliques 
(4) munies d' ondulations , caracterise en ce que les plaques 
(4) delimitent entre elles : 

- une premiere serie de canaux (10A) formant un 
10 circuit de circulation d'un fluide principal A forme d'au 

moins deux composants , lesdits canaux (10A) communiquant 
avec des raoyens d' admission (20) et d' evacuation (21, 22) du 
fluide principal A et contenant un catalyseur (35), 

- une seconde serie de canaux (10B) formant un 
15 circuit.de circulation d'un fluide de ref r oidis semen t B dans 

une direction perpendiculaire a la direction de circulation 
du fluide principal A et communiquant avec des moyens d 1 ad- 
mission (23,24) et d'evacuation (25, 26) du fluide de re- 
f roidissement B, 

2 0 - une troisieme serie de canaux (10C) formant un 

circuit de circulation d'un fluide de ref roidissement C dans 
une direction perpendiculaire a la direction de circulation 
du fluide principal A et opposee a la direction de circula- 
tion du fluide de ref roidissement B dans la seconde serie de 

2 5 canaux (10B) , lesdits canaux (10C) de la troisieme serie 

communiquant avec des moyens d' admission (27, 28) et d'eva- 
cuation (29, 30) du fluide de ref roidissement C et chaque 
canal de la premiere serie (10A) etant dispose entre les ca- 
naux (10B, 10C) respect ivement de la seconde et de la troi- 
3 0 sieme serie . 

2. Reacteur catalytique selon la revendication 
1, caracterise en ce que les moyens d* admission du fluide 
principal A sont formes par un conduit (20) debouchant dans 
1 ' espace libre (3) menage entre 1 1 enceinte etanche (1) et le 

3 5 faisceau de plaques (2) et communiquant avec les zones d* en- 

tree (12A) des canaux (10A) de la premiere serie. 
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3 . Reacteur catalytique selon la revendication 
1, caracterise en ce que les moyens d' evacuation du fluide 
principal A sont formes par un collecteur (21) dispose a 
l'interieur de 1' enceinte etanche (1) et couvrant les zones 
de sortie (13A) des canaux (10A) de la premiere serie et par 
un conduit de sortie (22) raccorde audit collecteur (21) . 

4. Reacteur catalytique selon la revendication 
(1), caracterise en ce que les moyens d'admission du fluide 
de ref roidissement (B) dans la seconde serie de canaux (10B) 
sont formes par un collecteur (23) dispose a l'interieur de 
1 • enceinte etanche (1) et couvrant les zones d* entree (12B) 
de ces canaux (10B) et par un conduit d' entree (24) raccorde 
audit reacteur et les moyens d' evacuation de ce fluide de 
ref roidissement B sont formes par un collecteur (25) dispose 
a l'interieur de l'enceinte etanche (1) et couvrant les zo- 
nes de sortie (13B) desdits canaux (10B) et par un conduit 
de sortie (26) raccorde audit collecteur (25) . 

5. Reacteur catalytique selon la revendication 
1, caracterise en ce que les moyens d 1 admission du fluide de 
ref roidissement C dans la troisieme serie de canaux (IOC) 
sont formes par un collecteur (27) dispose a 1 ' interieur de 
1' enceinte etanche (1) et couvrant les zones d 1 entree (12C) 
de ces canaux (IOC) et par un conduit d' entree (28) raccorde 
audit collecteur (27) et les moyens d' evacuation de ce 
fluide de ref roidissement C sont formes par un collecteur 
(29) dispose a l'interieur de 1' enceinte etanche (1) et cou- 
vrant les zones de sortie (13C) desdits canaux (IOC) et par 
un conduit de sortie (30) raccorde audit collecteur (29) . 

6 . Reacteur catalytique selon la revendication 
1, caracterise en ce que les canaux (10A) de la premiere se- 
rie comporte une partie centrale remplie de catalyseur (35) 
et reliee a des moyens de remplissage (31, 32) de ladite 
partie centrale et a des moyens d' evacuation (33, 34) du ca- 
talyseur (35) use. 

7 . Reacteur catalytique selon la revendication 
6, caracterise en ce que les moyens de remplissage de cata- 
lyseur (3 5) sont formes par un collecteur (31) dispose a une 
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premiere extrernite de la partie centrale desdits canaux 
(10A) de la premiere serie et par un conduit d' entree (32) 
raccorde audit (31) et les moyens d' evacuation sont formes 
par un collecteur (33) dispose a une seconde extrernite de la 
5 partie centrale opposee a la premiere extrernite et par un 
conduit de sortie (34) raccorde audit collecteur (33). 

8. Reacteur catalytique selon la revendication 1 
ou 6, caracterise en ce que le catalyseur (3 5) est maintenu 
dans les canaux (10A) de la premiere serie par des grilles 

10 (3 6) permettant la circulation du fluide principal A dans 
ledit catalyseur (35) . 

9. Reacteur catalytique selon la revendication 
1, caracterise en ce que 1' enceinte (1) et pourvue d'au 
moins un disque de rupture (37) tare a une pression determi- 

15 nee. 

10. Reacteur catalytique selon 1 1 une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fluide principal A est constitue par un melange d' air et 
d'ortho-oxylene pour obtenir apres passage dans le cataly- 

20 seur (35) d' anhydride phtalique. 

11. Reacteur catalytique selon 1'une des reven- 
dications 8 a 9, caracterise en ce que le fluide de refroi- 
dissement B ou C est constitue par un melange de sels fon- 
dus . 
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